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背景、目

的和必蛋

佳

(一)宵△

我圈农业集约化、规攮化发展提速,水腮-体化技术囡利用高效、节水环倮、

省工省时鞯特性,黯求激增。⒛zd年我国水溶肥市场胡棋突碳 8⑾ 亿元,年增长

率倮持在 1s9s以上。戚都云图控股股份有眼公司 (股票代码:00zsag,以下简称
“
云

图捏股
”)作为磷复肥行业骨干企业、水洛Ⅱ巴杯推srl定核心牵头革位,20Ⅱ 年苷

业崽收入哦 208.81亿元,归母泞利润 8,Od亿死,狂水潜肥颌域具备戚热的技术研

发与产业落地能力,且在标难制定方面贡献突出
ˉ—变导起萆 IsO国际标谁 《水溶

性EE料 通用要求》 (IsO18“⒌zO16),填补全球水溶腮行业国际标谁空白:作

为主辘串位,编制了 HG/T铝ss-,012《水溶佳肥料》、团体标准 T/CPFIA O00g~20na

《多瞅有机水溶肥料》、T/CPFIA O00z-zOz2《食矿物源黄腐酸钾大蠹元紊水溶IE》

及 HG/Tm3g丬Ozl剞巴料缀聚磷酸镄》,牵头梳理水潜肥生产核心技术指掭,推

动行业标准体系完簧。技术层面,云图掖股拥有
“̈
种防练块水溶性肥抖及其制备

方 法

”
 (专 利 号 :囵 zOzO10ss⒛

gz。 8),可 将 水 溶 肥 结 块 率 降 至 s,s以 下 ,解 决 行

i业苷遍存在的
结块难题,该专利已应用于旗下嘉施利根动力、云图桂冠荞元多等产



品规模化生产,其中蕞施利根动力爆根有机水溶肥,富含 100g/L有机质、适配多

种土诹环境,凭楷专利支搭的
“
瀑根
”
优势已推广≡年,成为市场认可的明垦产晶,

产晶水不溶物含蠹稔筵控剞在≤0。 sqs,契合行业优璇产品标准要求,为本次标准制

定提供了坚实的技术实践文摔。

当前水溶肥行业仍存在诸多瘾点:传统生产
=艺
粗放,导致产晶莽分均匀度茇、

水不潜物禽量偏高,易堵塞滴灌设备,根据行业抽查效据,都分不合格产品水不溶

物含量远超标谁限值,傲蠹元素含盘与标明值镏茇较大,甚至未捡出涠关成分:生

产过稷原料损耗大,部分企业缺乏有效臂授:腐搜酸、氨萎瞍、海藻多搽、徼盘元

素等功能桂成分多为徽蠹或痕童添加,抟统工艺难以实现均匀添加,且不易捡溺 :

现行国家标准 《水溶肥料》 (W/T110T吃OzO)仅规定产晶终螨质盘掩标,缺芝生

产全流程技术规范。导致企业生产工艺羞异大、质盘管控水平参菝不齐,低价劣璇

产品扰乱市场秩序9制约行业高质蠹发展。

(二)目的

本标准制定以主要生产企业的技术实践为核心支撺,建立科学、统一的水谘腮

生产技术规范体系,填补生产过程掭准化变自。明确原料筛逸、工艺搡作、掀量控

制、环保节能簿关键环节要求,将戚热生产技术转化为行业邋用标浪,提升产晶质

堡稳定性与
⋯致挂:推广高效实用生产技术,降低环境影呐:强化功能性戚分均匀

添拥与检槲管控9满足现代农业对高晶厥水潜肥的需求,推动水潜鹏行业向标难化、

绿色化、筏效化转型。

(三冫蝌

响应农业绿色发展政策:参考行业圭流企业生产实谶,规范生产过程愿料掼耗

管搜,明确膘料利用标准,杜篦浪费,契舍主流企业 “全产业链绿色发展”战略 ,

助力农业面源污染源头防控。

解决行业质量璃点:统¨生产工艺参馥与蕨盘管控要求,将防络块等成热生产

技术纳入标准,破解产品莽分不均、残渣过多、结块等闷翘,满足缀济作物耩准施

羽巴繁求。

提升企业竞争力:遇过标准化生产流程优化,帮助企业降低生产成本 la,g-

1溉,同时助力中小型企业借鉴成熟工艺,缩小技术差蹑。

规范市场秩序:填补生产过程标准空白,为监臂部门摁供执法依据,参照Ⅲ/T

110T-,O90水不溶物≤1。 睇的标准设定明确揩标,遇制劣质产晶流入市场,保障农

户合法杈益。
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推动产业升级:引导企业采用先进生产技术与毅备,借鉴生产管控经验,促进

功能挂、专用型水溶肥研发与推广,助力农业生产提质增效。

瑟准主要

技术内容

和范圉

〈一冫范田           ^
本标准规定了水溶肥生产的术语和定义、原料娶求、生产工艺及操作规范、安

全环保要求、质透控制及捡测方法、检验锇nlJ、 标志、包装、运输和贮存等内容。

适用于各类水溶肥 (含大盘元素水溶肥、中量元紊水溶肥、徼盘元繁水溶tE、 含腐

揎酸水潜肥、含氨基酸水潜肥、有机水潜肥等)的生产企业、质量掖督检验机构、

农资采∷购蔺等相关方。

〈二》主要技术内容

术语和定义:明确“水溶肥”、“圃体水溶肥艹、“液钵水溶肥
”、“荞分均匀度”、

“功能成分”、 “水不潜物”等核心术语定义。
膘料逸择要求:明确主料、辅料、功能成分的基本要求,优先邋用水潜挂好、低污

染原料,梨止使用有晦有畲及难降解辅料。

生产工艺及操作步骤:明确朕料预处理、配料混畲、制枝 (相关涉及的)、 反皮旮

成 (相关涉及的冫、摁纯过溏 (稆关涉及的)、 浓缡干澡 (相夫涉及的)、 乳化 (相

关涉及的)、 检验检涮t成晶包装各环节核心操作要求,保蹿产晶质盘。

安全环保要求:明确设备、人员安全管控,规范环保排燕及危险化学晶储存运轴趱

急要求,参考云图控股相关实践。

生产过程指标数据:规范生产关键监控指标及数据记录要求,参考云图控股生产巡

检稹式。

藏虽控制要点:明确产品挨心指标、裣涮要求、捡涮方法及不合格品追溯处置漉程,

标识、包装、运输和贮存:明确产晶标识标技要求及包姨、贮存核心规范,防止产

品吸潮结块。

相关情猊
说明

本杯谁相关慵况说明严格参照行业规范框架,结合云豳控蕨

行业调研及标准制定经验,从技术支撑、涠研数据、标谁协谰、预期效益、翼点研

咒五个缭度展开,全面论证标准制定的可行性、实用性、可操作性及行业引颌性,

为标谁立项及后续编制提供坚实依据,具体如下:

〈一)技术文拄与可衍佳

公司已建成⒓条智能化水溶月巴生产线,年产能迭200万吨,稷益人盘元素、

中盘元紊、含腐植酸、含氨基酸等各类颡粒、粉剂、液体水潜肥产品,积累了⒛

年以上水溶肥生产实践经骏,攀握膘料筛选、工艺优化、质鳌管控、环保节能簿全
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流稷核心技术,拥有sO0组以上稳走的规模化生产数据,可苴接为标准参数设定提

供实践支撑。

标准编制团队计划联合国内多家水潜肥骨干生产企业和科研睨所,组建溺盖生

产技术、质蠹检测、标准研兜、行业应用的专业团队,配备 ICP电感耦含等蔺子体

自动分析仪、HPLC掖相色谱自动分析仪、氨基酸自动分析仪、近红外光谱检测仅

等完啻的捡测设备,可开展原料兼容性、工艺参数优化、功能性成分稳定性等各类

试验,完全具备标准制定的技术基础、试验条件及人才保障。

〈二冫仔业旧研与效播积只

为确锞标谁贴合行业耩求、解决行业痛点,编酬圃队已完成全国药家不同规

糗水溶肥生产企业 (大型企业产能≥⒛万晰 年、中小型企业产能 2万一⒛万盹/

年)的全面调研,稷盖华北、华东、华南、西南等主要水潜肥生产及应用区域。谰

研过稷中,系统收集生产工艺参数、膘料选用标准、质量检捌结果、环倮排放数据、

成本控制镩况等有效数据 100余组,矍燕挽理了行业替遍存在的工艺糨放、莽分均

匀度蓥、功能性成分捡测因难、原料损耗大、环保管控不规范等璃点闷趣,广泛征

求生产企业、科研萆位、监管鄱门及农资用户的意见建议 30氽条,明确了标浪制

定的挨心需求的薮点方向,为瑟准技术内容设定、参数区阃优化提馔了充分的实跛

依据,确保标推能够真正解决行业痛点、服务行业发展。

〈三冫与现有杯准mhH隹

本标准严格过循
“
衔接现行标准、填补专顼窒白、突出衍业特色

”
的原则,充

分参考并衔鞣现行圆家及犴业标淮,确保核心揩标协溺¨致、无杯准冲突。具体包

插 NY/T110T叫⒆ 0《水溶肥料 》、IsO18扯⒌ 2016《水溶性肥料 邋用要求》、lIG/T

硅as卜⒛ 12《水潜挂肥料 》、T/CPF1^000s-n四 3《多肽有机水潜肥料》、T/CpFIA

o0羽-90z2《舍矿物源黄腐酸钾大蠹元繁水潜肥》及瞄/T sga9-2Ⅱ 1《肥料缀聚磷

酸铵》等。

(四 )预期效益

本标准实施届,将以行业成热技术为引领,推动水溶Ⅱ巴行业向标谁化、绿色化、

高效化转型,产变显著的经济效益,具体如下:可使水溶肥产晶弊分合格率提升至

9骣以 Ľ.功能性成分活怪保留率稔定在 gg%以上,企业降低生产成本 1跏-lB,s,

其中中小型企业可通过偕鉴掭准工艺,年节约戚本 100万一500万元,全行业年节

约成本超8亿元;同时,推动功能性、专用型水溶肥推广应用,助力农业生产提质

增效,带动农户增收。
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(五)玉点研宄方向

结合行业生产奘践、行业璃点及标准霈求,本次标谁制定的簋点研充方向聚焦

?个核心领域,确倮标谁内餐科学、精谁、可操作,具体如下:

水溶肥生产工艺关钍旁玫优化研宄:依托主要企业智能化生产线实践,系统分析

原抖预处理(粉砰粒径 80-120目 、水分含鍪≤骟)、配料混舍 (混合时间0.5h-2.犰

不等)、 反应温度、浓缩干燥或防扳绻处理等核心参数,以水不溶物含蠹 (≤ I.Oqs)

等指标仵为生产技术的核心指标:形成可直接指导生产的标准化参数体系,破解行

业工艺粗放难趱,契含规摸化生产实际,同时适配中小型企业生产条件。

功曲诖成分滑蚀捡甜研宄:结合捡涮实践,明确腐植酸、氨基酸、海藻多糠、馓

鹭元紊等不同类型功能性成分的专属捡测方法,统一捡测设备、操作步骤及结果判

定掭准g研宪生产过程中功能桂戚分与主料的兼容性要求9建立精准添加时机、渑

合方式的标准化流稷,确保产晶肥效稳定。

贮存动定桂砑宄:模拟圃体产晶不同贮存环境 (瀛度 0-us℃、柑对湿度 BO,「 BO,o冫 ,

结舍产品贮存实践 (常掇环境下产品保质期≥12个月),研宄产晶结块率、养分
流失率、功能性戚分的变化觌律:摸拟鞭体产品不同贮存环蛲 (温度霉下 18-霉 ~⒈

嫡℃、不网容器申)结合产晶贮存实践 (常规环境下产晶保撅期≥12个月),研

窕产晶分屠耩况、莠分结晶搪猊、功能性成分的变化规律:避免产晶在漉遇环节蕨

曼下降,倮障终端农户使用效果。

窒全揉伸与环锞拧放协囝拄澍研宄:制定配料、反应、过滤等关键环节及相关设

备的安全搡作规稷,明确设备缚护周期 (每月 l次全面捡修)及人员防护装备〈防

尘口翠、耐酸碱乎套等)配备要求;量化环倮排放指标 (粉尘排放浓度≤5吧/矿 、

废水化学需氧蠹≤sOmg/L9,规范泼气收集处理系统 (收集效藜≥gs%)、 菠水囤

用工艺的技术要求:建立突发环蠛事件 (原料泄漏、拔水超标排放等)的皮急处理

流稷口

煦料寐容佳与质且拄涮体系泅琏研宄:明确主料 (氮磷钾慷料)与辅料 (功能性

戚分、防结块剂、悬浮剂、分敝剂、捎泡剂等)的兼容性判定标准,檠止使用会产

生有骞有害物质或彩喃产晶性能的原料缀合;构建
“原料入厂检验一生产过程巡检

一成晶出厂全检
”
的王缀质蠹控制体系,朋定各环节检测项目、捡涮频率 (陈料入

厂每批次检测、生产过稷每 2小时巡检、成晶每批次全检)及不合格品追溯与处置

流翟:建立产品质童遐溯编码规刚|涵盖厥料米源、生产批次、工艺参数、检涮结

果等关键信息,实现产品璇蠹全稷可追溯,助力规瑕市场秩序。
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〓选取不同规模生产企业开展试点应用,验证

标浪中工艺参敬、质量招标、安全环保要求的可操作性,试点月期计划3个月:收

集试点企业的生产数据、成本变化、产晶蕨遇反饺9优化标准指标的舍理性,确保

掭浪既适配智能化大规棋韭产,也遘翠中小型企业常规生产条件:针对行业内老旧

设备改造孺求,结合设备升缀经验,制定过渡性技术要求
(改逍月期0-12个月),

确锞标准的广泛适用性,推动全行业共同提升。

悌濠搀标Ⅱ化与摈年研宄:参考 《缘合能耗计算遒则》 (GB/T

zsBg-nOzO)及企业实践,制定圃体遘拉产品(粉剂产晶除外)能耗虽化指标
(≤ 3皲g

标准甜 吨),液体乳化产晶能耗量化指标 《≤,skg掭难鼾 吨冫较行业平均冰平

降低 lsh-2喁 ,具备强实用性。同时,遇过工艺标推化与设备节能改造
(变频电机

替代、浓缩干燥环节余热国收等)多环节协同,窦现节能降碳-—余热回收技术可

回收7岷以上余热,变频电机降低设备能耗 lm-1B,s,相关技术已全面应用并将纳

入杯准。本次研宄将遴一步优化指标与核算摸型,推动行业建立统一标谁,助力
“双

挨
”
目标奔珥,兼颐环保与经济效葚g泅J
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